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Abstract of EP 0461344 (A1) 

A drain plug is produced from a plastic filled with 
material which can be magnetised. This material 
arranged in a fine distribution in the plastic. Such 
plugs can be produced integrally, are lightweight 
and can be adjusted to different requirements. 
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® Ablassschrauba 

@ Eine Ablafischraube ist aus einem mit einem 
magnetisierbaren Werkstoff gefuilten Kunststoff her- 
gestellt. Dieser Werkstoff ist in feiner Verteilung im 
Kunststoff angeordnet. 

Seiche Schrauben sind einteilig herstellbar, leichtge- 
wichtig und auf verschledene Anforderungen einstell- 
bar. 
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Die Erfindung betrifft eine Abla/5schraube ge- 
ma^ dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 . 

In der DE 38 05 238 1st eine Abia^schraube 
offenbart, in deren Gewindeabschnitt eine Ausneh- 
mung ausgebildet ist in die ein Dauemnagnet mit 
Kunstharzblndung eingesetzt ist. 
Die DE-A 31 48 032 offenbart eine Olabla/Jschrau- 
be mit einem dauermagnetischen Fangmagneten, 
der in eine Haitel^appe eingesetzt ist, die ann Ge- 
windeschaft der Schraube gelialten wird. 
Diese bekannten Schrauben dienen dem Ausschei- 
den von metaliischen Spanen aus dem OIkreisiauf 
von Maschinen. Nacliteilig ist, 6aB sie einen mehr- 
teiligen Aufbau besitzen und daher aufwendig zu 
fertigen sind und da0 sie als Vielstoffbauteile einem 
Recycling nur schleciit zugangllch sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
AblaiSschraube zu schaffen, die metallische Partlkel 
aus einem Fiussigkeitskrelslauf einer Maschlne ab- 
scheidet und dabei von einfachem Aufbau und 
kostengunstig herstellbar ist. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt mit den 
Merkmalen des Patentanspruches 1. Vorteilhafte 
Ausgestaltungen sind in den Unteranspruchen be- 
nannt. 

Die Verwendung eines mit einem magnetlsier- 
baren Werkstoff gefullten Kunststoffes als Werk- 
stoff fOr die Abla/3scliraube gestattet eine elnstucki- 
ge Herstellung in einem Arbeitsgang. Somit entfallt 
ein sonst notwendiger Zusammenbau. 
Weiterhin sind solclie Scfirauben ieiclitgewiclitig 
und eriauben eine grofle gestalterische Freiheit, die 
ubliciierweise bereits durch die verwendeten Per- 
manentmagneten eingeschrankt ist. 
Die magnetische Kraft der Schraube ist durch die 
Auswahl und die Menge des als FQIIstoff verwende- 
ten magnetisierbaren Werkstoffes den jeweiligen 
Anforderungen anpajSbar. 

Ebenso ist eine gro/Je Anzahl verschiedener 
thermoplastischer oder duroplastischer Kunststoffe 
als Matrix fur die Aufnahme des magetisierbaren 
Werkstoffes verwendbar. Dadurch kann die Schrau- 
be den Betriebsbedingungen angepafit werden. 
Diese Bedingungen sind im wesentUchen gegeben 
durch die Art und die Temperatur der Fiussigkeit, 
aus der die metaliischen Partikel abgeschieden 
werden. 

Der Kopfabschnitt kann in analoger Weise zu be- 
kannten Schrauben ais Aui3en- oder innensechs- 
kant gestaltet werden, kann jedoch auch ais deutli- 
ches Unterscheidungsmerkmal zu bekannten, me- 
taliischen Schrauben, eine spezlelle Gestaitung er- 
halten. 

Ein zwischen dem Kopf- und dem Gewindeab- 
schnitt angeordneter Radlalflansch kann auf einer 
dem Gewindeabschnitt zugewandten Ringflache 
eine Integrierte Dichtung tragen, die In einfacher 
Weise In Form von Dichtlippen oder als separat 



eingelegte Dichtung ausgebildet sein kann. 
Die Schraube ist durch eine sich zumindest inner- 
halb des Gewindeabschnittes erstreckende Aus- 
nehmung hohl gestaltet, was vorteilhaft fur das 

5 Herstellungsverfahren, das Gewlcht und fur die 
Gro/Je der Abscheideflache Ist, auf der die metalii- 
schen Partikel abgeschieden werden. Zur Vergro- 
Bermg dieser Flache kann sich die Schraube uber 
den Gewindeabschnitt hinaus erstrecken und/oder 

10 sie kann innerhalb der Ausnehmung angeordnete 
Vorsprunge aufweisen. 

Bel der Herstellung sind als Fullstoffe z.B. 
Barium- oder Strontium-Ferrite verwendbar. Diese 
Fullstoffe liegen In dem als Granulat verwendeten 

15 Kunststoff, z. B. Polyamid oder Polyphenylensulfid 
PPS, fein verteilt vor. Bel der anschlle^enden Ver- 
arbeitung durch Spritzgie/3en, Spritzpressen, 
Thermoplast-Schaumsprltzgiefien oder artverwand- 
te Herstellverfahren entsteht die endgUltige Form 

20 der Schraube. 

Die hochsten magnetischen Krafte werden dann 
erzieit, wenn der Fullstoff bereits bei der Herstel- 
lung der Schraube magnetisiert wird. Dabel wIrd 
jedes Fullstoffteilchen als Magnet polarlsiert und 

25 ausgerichet. 

Solche AbiajQschrauben sind In alien Maschi- 
nen, wie Brennkraftmaschinen, Getrieben, Kom- 
pressoren etc, anwendbar, in denen zu Schmier- 
oder Kuhlzwecken eine Fiussigkeit in einem Kreis- 

30 lauf zirkuliert, beispielsweise 01 oder Wasser. 

Die Erfindung wird Im folgenden anhand von Figu- 
ren beispielhaft eriautert 
Es zeigen: 

Fig.1 schematisch eine Ausfuhrungsform der 
35 Abia/5schraube im Teilschnitt, 

Fig.2 schematisch eine andere Ausfuhrungs- 
form der Schraube, 
Fig.3 schematisch eine weitere Ausfuhrungs- 
form der Schraube, 
40 Fig.4 schematisch eine weitere Ausfuhrungs- 
form und 

Fig.5 eine Anslcht aus Pfellrichtung X gemSiJ 
Fig.1. 

Eine einstQcklge AbiaiSschraube 1 , die zum Ab- 
45 lassen von 01 aus einer nicht gezelgten Maschine, 
insbesondere einer Brennkraftmaschlne dient, weist 
einen Kopfabschnitt 2 und einen Gewindeabschnitt 
3 auf, der ein Aufiengewinde 4 tragt, mit dem die 
AblaCschraube 1,2. B. in eine Olwanne der Brenn- 
60 kraftmaschine eingesetzt ist. 

Zwischen dem Kopfabschnitt 2 und dem Gewinde- 
abschnitt 3 ist ein Radlalflansch 5 angeordnet, wel- 
cher auf einer dem Gewindeabschnitt 3 zugewand- 
ten Ringflache 6 eine Dichtung 7 tragt. 
55 Diese Dichtung 7 kann in Form von integrierten 
Dichtlippen 8 oder als ein in eine Nut 9 der Ring- 
flache 6 eingelegter Dichtring 10 ausgebildet sein. 
Der Kopfabschnitt 2 tragt einen AuJSensechs- 



2 



3 



EP 0 461 344 A1 



4 



kant 11 zum Ansetzen eines Schraubenschlussels. 
In diesem Aufiensechskant 1 1 kann auch ein Innen- 
sechskant 12 eingepragt sein. 
Innerhalb der Schraube 1 erstreckt sich eine Aus- 
nehmung 13, die an einem Ende 14 der Schraube 
11 offen ist. Die innenliegende Oberflache 15 der 
Schraube 1 wirkt als AbscheideflMche 16 tUr metal- 
lische Partikel. Zur Vergro]3erung dieser Flache 16 
kann die Schraube uber das zum Einschrauben 
erforderliche Mai3 hinaus mit einer Verlangerung 17 
versehen sein und/oder auf der Flache 16 angeord- 
nete, radlale Vorsprunge 18 aufweisen. 
Um Zerstorungen der Schraube 1 beim Einschrau- 
ben 2u vermeiden, kann auf einer im eingeschraub- 
ten Zustand sichtbaren Flache auf dem Kopfab- 
schnltt 2 eine Beschriftung 19, z,B. "5 Nm" fUr ein 
maximal zulassiges EInschraubdrehmoment ange- 
geben sein. 

Die Schraube 1 besteht aus einem mit einem 
magnetisierbaren Werkstoff gefullten Kunststoff. 
Bei der Herstellung wird dieser Kunststoff, z. B. 
Polyamid PA, gefullt mit einem magnetisierbaren 
Werkstoff, 2. B. Barium-Ferrit, durch einen Formge- 
bungsprozeiS, z. B. Spritzgiefien, in die Form einer 
Schraube gebracht Vor dem endgOltigen Erstarren 
der Kunststoffschmeize im Spritzgiei3werkzeug wird 
von au/3en ein Magnetfeld aufgebracht, welches die 
zu magnetisierenden Teilchen polarlsiert. 

Patentanspriiche 

1. AblaBschraube zum Abscheiden von metalli- 
schen Partikein aus einem Flussigkeitskreislauf 
einer Maschine, insbesondere einer Brennkraft- 
maschine, mit einem Gewinde- und einem 
Kopfabschnitt, dadurch gekennzeichnet, dai3 
die Ablafischraube (1) aus einem mit einem 
magnetisierbaren Werkstoff gefGllten Kunststoff 
besteht 

2. Schraube nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 zwischen dem Gewindeab- 
schnitt (3) und dem Kopfabschnitt (2) ein Ra- 
diaiflansch (5) angeordnet ist. 

3. Schraube nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 in einer dem Gewindeabschnitt 
(3) zugewandten Ringflache (6) des Radialflan- 
sches (5) eine Dichtung (7) integriert ist. 

4. Schraube nach einem Oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dai3 in dem Gewindeabschnitt (3) 
und/oder dem Kopfabschnitt (2) eine Ausneh- 
mung (13) angeordnet ist, die an dem dem 
Kopfabschnitt (2) gegenuberliegenden Ende 
(14) des Qewindeabschnlttes (3) offen ist. 



5. Schraube nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 sich der Gewindeabschnitt (3) 
von dem Kopfabschnitt (2) ausgehend Qber ein 
5 auf dem Gewindeabschnitt (3) angeordnetes 

Gewinde (Aufiengewinde 4) hinaus erstreckt. 

6- Schraube nach den Anspruchen 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 auf einer Ober- 
10 flache (15) der Ausnehmung (13) radiale Vor- 

sprunge (18) angeordnet sind. 
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FIG.1 
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FIG. 3 
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FIG.4 



13 



J 



Europaisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER 
RECHERCHENBERICHT 



Nummer der Anmeldung 



EP 91 10 3240 



EiNSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kennzelchnung des Dokuments mit Angabe» soweii erforderllcti, 
der madgdbllchen Telle 



Betrifft 
Anspruch 



KLAS8IRKATI0N DER 
ANMELDUNG (Int. CI.5) 



DE-A-3 81 3 684 (ISHIKAWA TEKKO) 

* das ganze Dokument * 

FR-A-6 935 48 (BIGGS) 

* Seite 1 , Zeilen 41 - 64; Anspruch ; Figuren ' 

FR-A-2 174 671 (BERTIN) 

* AnsprGche ; Figuren * 

DE-A-2 918 204 (BERGER) 

* Seiten 6 - 7; Figur 4 * 



1,6 
1,4,5 
1-3,5 
1,3 



F01 M 11/04 
a 03 G 1/28 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (Int. 



F01 M 
B 03 G 
F16 N 
H01 K 
F02B 



Der vorliegende Rectierchenbericht wurde fiir alle PatentansprUche ersteilt 



Recherctienort 



Den Haag 



Absch(u/3 datum der Recherche 



05 August 91 



Priifer 



KOOIJMAN F.G.M. 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 
X: von besonderer Bedeutung allein betrachtet 
Y : von besonderer Bedeutung in Verblndung mit einer 

anderen Veroffentlichung derselben Kategorie 
A: technologlscher Hintergrund 
O: nichischriftllche Offenbarung 
P: Zwischenliteratur 

T : der Erfindung zugrunde llegendeTheorien oder GrundsSize 



E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder 
nach dem Anmeidedatum veroffentlicht worden ist 
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument 
L : aus anderen GnJnden angefiihrtes Dokument 



& : Mitglied der gleichen Patentfamille. 
Qbereinstimmendes Dokument 



